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Tytut projektu ,Zwiekszenie potencjatu oraz zakresu produkcyjnego firmy Tweetop Sp. z 0.0. poprzez wdrozenie
innowacyjnej technologii produkcji rur pieciowarstwowych polietylen-aluminium-polietylen.”; Projekt nr RPZP.01.05.00-32-
0058/16-00. Regionalny Program Operacyjny Wojewddztwa Zachodniopomorskiego 2014 — 2020 O$ Priorytetowa 1
Gospodarka, Innowacje, Nowoczesne Technologie Dziatanie 1.5 Inwestycje przedsiebiorstw wspierajace rozwdj
regionalnych specjalizacji oraz inteligentnych specjalizacji.

Zatgcznik TT 1 do zapytania ofertowego nr 3/09/2017/RPOWZ
, Dostawa mikroskopu cyfrowego w ramach zadania : zakup laboratorium badania jakosci ”.

Szczegdtowe wymagania jakie powinien spetniaé przedmiot zamodwienia :
1. Mikroskop wykorzystywany bedzie do pomiaru grubosci warstw: tworzywa, kleju oraz
aluminium rur wielowarstwowych PERT/AI/PERT. Uktad optyczny mikroskopu powinien
rozréznia¢ warstwe kleju adhezyjnego na bazie PE-LD od warstwy tworzywa PE-RT — jest
to warunek konieczny. Obie warstwy (wewnetrzne) sg transparentne (brak kontrastu) co
uniemozliwia wykonanie pomiaru grubosci tych warstw.

Budowa rury przedstawiona jest na Rysunku 1. Pomiar grubosci warstw
przeprowadzany jest w co najmniej 8 punktach na obwodzie rury. Srednica rur
poddawanych kontroli bedzie wynosi¢ 14 + 75mm; wysoko$¢ probki rury do 80mm;
grubo$¢ S$cianek 2 + 9mm. Oprogramowanie powinno umozliwi¢ wykonanie
automatycznych pomiaréw w co najmniej 8 punktach a nastepnie pofaczenie tych
punktow w jeden obraz. Préobki rur poddawane kontroli bed3a: jednolite — naciety okrag
zostaje wyprostowany w imadle i stanowi jednolitg czes¢; dzielone — okrag zostaje
podzielony na 2 lub 4 czesci, kazda z czesci zostaje poddana pomiarowi warstw. Uzyskany
obraz poszczegdlnych czesci powinien byé potgczony w jedng prostg probke.
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Rysunek 1. Budowa rury wielowarstwowej PERT/AI/PERT
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Rysunek 2. Przygotowanie prébki rury do oznaczania grubosci warstw na mikroskopie.
Gorny rzad od lewej: z kawatka rury odcinany jest pierscien o szerokosci ok 15mm; pierscien
przecinany jest wzdfuz nozycami; prébka umieszczana jest w imadle i prostowana.
Dolny rzad od lewej: imadto z prébka umieszczane jest w mikrotomie i przycinane do uzyskania
réwnej powierzchni; prébka po Scieciu na mikrotomie, zamocowana w imadle poddawana jest
badaniu na mikroskopie.
Tylko taka preparatyka materiatéw do badan jest dopuszczona.

Mikroskop wykorzystywany bedzie réwniez do kontroli spawu aluminium w gotowej
rurze. Uktad optyczny powinien umozliwi¢ obserwacje spawu wykonanego spawarkg

ultradZzwiekowg metodg na zaktadke.

2. Dodatkowe zastosowanie mikroskopu stanowi¢ bedzie kontrola jakosci ztaczek
wykonanych z mosigdzu/brazu, z powtoka niklowg lub bez powtoki niklowej. Maksymalne
wymiary zfgczek: Srednica zewnetrzna <60mm; diugos¢ <150mm. Ksztatt ztgczek jest
nieregularny np. proste, trojniki, kolana; redukcje w réznych konfiguracjach. Ztgczka
sprawdzana bedzie przewaznie w przetomach — po celowym ztamaniu badana bedzie
powierzchnia pekniecia pod katem wystepujacych zanieczyszczen itp. Uktad optyczny
powinien umozliwi¢ pomiar grubosci powtoki niklowej po przecieciu ztaczki, jak réwniez
kontrole powtfoki w gotowej/uzywanej ztgczce (ubytki, korozja). Uktad optyczny powinien
wykonywac zdjecia pod réznym katem w stosunku do ztgczki.
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