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Zatacznik TT 4 do Zapytania ofertowego nr 1/01/2019/RPOWZ

Protokét odbioru linii do produkcji rur pieciowarstwowych polietylen-evoh-polietylen

1. Elementy ciggu technologicznego — potwierdzenie zgodnosci elementu z wymaganiami.

Element ciggu technologicznego

Data
odbioru

Podpis os. Upowaznionej -
Comprex/TT

Uwagi

1 | Wyttaczarka WT 75 do wyttaczania rury bazowej

2 | Podajnik granulatu i dozownik grawimetryczny do WT 75

3 | Wyttaczarka WT 60 do wyttaczania rury zewnetrznej

4 | Podajnik granulatu i dozownik grawimetryczny do WT 60

5 | Wyttaczarka WT 30 (klej 1)

6 | Podajnik granulatu i dozownik grawimetryczny do WT 30 (klej 1)

7 | Wyttaczarka WT 30 (klej 2)

8 | Podajnik granulatu i dozownik grawimetryczny do WT 30 (klej 2)

/
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9 | Wyttaczarka WT 30 (EVOH) \\
x..\ .\\
Podajnik granulatu i dozownik grawimetryczny do WT 30 / /
10 /£
(EVOH) /J
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11 | Gtowica do wyttaczania 5 warstw

12 | Oprzyrzadowanie giowicy pieciowarstwowej

13 | Integracja gtowicy formujacej rure z wyttaczarkami

14 | Podcisnieniowa wanna dwukomorowa, kalibrujgca rure
15 | Oprzyrzadowanie wanny podci$nieniowej (kalibatory)
16 | System odgazowania wody oraz czyszczenia dyskow kalibratora
17 | Komora osuszania i komora pomiaru scianek

18 | Wanna chtodzaca

19 | Komora osuszajaca

20 | Znakownik wyrobu gotowego

21 | Odciag gasienicowy

22 | Gilotyna obrotowa

23 | Nawijarka automatyczna

24 | Integracja nawijarki automatycznej z linig

25 | Sterowanie linii
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26

Zintegrowany system kontroli jakosci produkowanej rury

Pomiar $rednicy zewnetrznej wyrobu

UltradZwiekowy pomiar przekroju rury

Wizyjna kontrola jakosci warstwy zewnetrznej wyrobu
gotowego

Stacja cisnieniowa

System selekeji produkeji wadliwej

Wizualizacja danych z pomiardw i wykrytych wad

Tworzenie receptur dla produktu

27

Petna dokumentacja wszystkich dostarczonych urzadzen

28

Certyfikaty oraz deklaracje
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2. Sprawnos¢ ciggu technologicznego — potwierdzenie jakosci procesu produkcji rury od 12 do 32 mm oraz wymagan

stawianych wyrobu gotowemu.

Czas trwania testow odbiorczych dla kazdej z geometrii nie moze by¢ krdtszy niz 24h. Jako czas procesu uwaza sie
stabilng, ciagta produkcje rury spetniajacej wymagania przedstawione w Zatgcznikach TT 2§ TT 3.

Odbior
procesu

Data
odbioru

Testy odbiorcze zgodne z Zatacznikiem TT 2 TT 3

Uwagi do procesu
(Tak/Nie)

Podpis os. Upowaznionej

H

oT

Sw

MWP

W

12x2,0

14x2,0

16x2,0

16x2,2

17x2,0

18x2,0

18x2,5

20x2,0

20x2,8

25x3,5

——

10

32x4,4

-

.‘
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Gdzie:

H — Sprawdzenie wytrzymatosci rur na cisnienie wewnetrzne — test hydrostatyczny (ISO 1167-1i 1167-2)
OT - Odpornosé termiczna rur typu P; test delaminacji (EN 12293)

SW - Skurcz wzdtuzny (1ISO 2505)

MWP — Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia (MFR) w-wy wewnetrznej PERT (1SO 1133)

W — Wymiary / Geometria wyrobu (Zgodnie z zatgcznikiem TT 2)

Uwagi:
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